*\Fordertechnik

Drahtgurte / Drahtgurtférderer
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Wegen ihrer hohen mechanischen, chemischen und vor allem thermischen
Belastbarkeitfinden Drahtférdergurteinallen Industriezweigenihre Verwendung.
Um den Einsatzzweck zu erflllen werden zahlreiche Werkstoffe verarbeitet. In
der Regel werden bei normalen Bedingungen blanke oder verzinkte Stahldrahte
eingesetzt, ebenfalls korrosionsbesténdige, hitze und hochhitzebestandige
Stahldrahte. In Durchlauféfen werden Férdergurte Temperaturen bis 1200°C
ausgesetzt. AuBerdem verarbeiten wir Messing- und Bronzedrahte. In unserem
Standardprogramm zeigen wir lhnen eine Auswahl der Giblichen Konstruktionen,
die jedoch in Sonderausfiihrungen mit Kettenfihrungen, Mitnehmerprofilen
und Rinnenkantenreihen kombiniert werden kénnen.

Typ 100 / Typ 200 | Flach- und Runddrahtgliedergurt

Mit Schlingen- oder Biegekanten, Typ 100 mit Flachdrahtspiralen, Typ 200 mit Rund-
drahtspiralen, abwechselnd rechts und links geflochten, engmaschig, Querstébe
glatt oder profiliert.

Anwendung: Trocknungsanlagen und Durchlauféfen
Kanten: Schlingen- oder Biegekanten

Spiralen Typ 100/200: 1,2 x 0,7 mm bis 4 x 2 mm /@& 0,8 bis 5 mm
Querstiabe: @ 1,4 bis 8 mm

Teilung: 8 bis 50,8 mm

Breite: max. 5.000 mm

Typ 300 / Typ 400 | Weitspiral-Flach- und Runddrahtgliedergurt

Mit Schlingen- oder verschweifdten Kanten, Typ 300 mit Flachdrahtspiralen, Typ 400
mit Runddrahtspiralen, abwechselnd rechts und links geflochten, weitmaschig, Quer-
stabe gewellt

Anwendung: Trocknungsanlagen und Durchlauféfen
Kanten: Schlingen- oder verschweilite Kanten
Spiralen Typ 300/400: 1,2 x 0,7 mm bis4 x2 mm /@ 0,8 bis 5 mm
Steigung: 3 bis 33,33 mm

Querstédbe: @ 1,0 bis 8 mm

Teilung: 4 bis 50,8 mm

Breite: max. 6.000 mm

Typ 500 / Typ 550 | Flachspiral-/Rundspiraldrahtgeflechtsgurt

Mit umgebogenen oder verschweillten Kanten, einseitig oder aus rechts und links
geflochtenen Teilstiicken abwechselnd zusammengesetzt,

Typ 500 flachovale Spiralform, Typ 550 runde Spiralform

Anwendung: leichtes Fordergut wie Tabak, Backwaren, Zellwolle, usw.
Kanten: Umgebogene, verschweilte oder gedriickte Kanten
Spiralen Typ 500/550: 0,5 bis 3 mm /@ 0,5 bis 2 mm

Maschenweite Typ 500: 3 bis 25 mm

Maschenweite Typ 550: 1,75 bis 10 mm

Breite: max. 6.000 mm

Typ 700 | Stabgeflechtsgurt
Gekropfte ineinander gewundene Querdrdhte, mit oder ohne Zahnradkante.

Anwendung: leichtes Fordergut, Bisquit, Zuckerwaren, usw.
Querdrahte: @ 0,9 x2,8mm

Teilung: 3,5 bis 22 mm

Maschenlange: 16 bis 200 mm

Breite: max. 6.000 mm
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N N Typ 800 | Drahtésengliedergurt
\\ \ Drahtésen aus Runddraht, glatte Querstébe

Anwendung: Lebensmitteltransport, Trocken-, Kiihl- und Waschanlagen
Osenstirke: @ 1,6 x 3,4 mm

Teilung: 25,4 bis 50,8 mm

Breite: max. 4.000 mm

Typ 1100 | Doppelspiralgurt

Mit verschweil3ten Kanten, Rundspiralen der Type 550, doppelt eingedreht, mit galt-
ten Querstaben, einseitig gefochten.

Anwendung: Backwaren, Flaschentransport in der chemischen Industrie
Spiralen: 9 1 bis 1,6 mm

Querstéabe: @ 1,2 bis 1,6 mm

Teilung: 3,2 bis 5,4 mm

Steigung: 2,5 bis 4 mm

Breite: max. 6.000 mm

Typ 1300 | Geflechtsgliedergurt
Mit verschweildten Kanten, einseitig geflochten, mit glatten Querstében und Spiralen.

Anwendung: Durchlauféfen zum Anlassen, Haren und Kiihlen
Spiralen: @ 2 bis 4 mm

Querstabe: @ 2,5 bis 5 mm

Teilung: 12 bis 25 mm

Steigung: 12 bis 20 mm

Breite: max. 5.000 mm

Abgeflachte Schlingenkante: Schlingenkante: Biegekante:
fur Typ 100-400 fur Typ 100-400 fur Typ 100-550

Hohlbolzenkette 1,2“-4* Verschweilte Kante: Lamellenkante:
mit verschweiBtem Abschluss: fur Typ 100-550 und 1100-1300 fur Typ 800
fur Typ 100-550 und 800




