Ing. Walter Schweighofer GmbH.

Forderbursten

*\Fo6rdertechnik

Mit Hilfe des Forderburstenmaterials er- = Hohe Fordergeschwindigkeit

zielt man hochste Teileschonung, er- » Hochprazise Gleitbewegungen

hebliche Larmreduzierung und zugiges des Fordergutes

Laufverhalten, sowie optimale Forderrich- » Federelemente aus Carbonver

tungsanderungen bei engen Kurvenradi- bundwerkstoff mit Piezokeramik

en. = Hohe Schwingfrequenzen bis
400 Hz mdoglich

Uber teilespezifisch ausgewahlte Gleit- » Federkonstante mit groRer

werkstoffuhrungen wird das Fordergut Stabilitat

exakt und reibungsarm durch das Puffer- = Hoher Wirkungsgrad durch

system gelenkt. Energierickgewinnung
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Forderbirsten | Brushlon™ 4 und 6 mm grin

Mit Hilfe des Forderblrstenmaterials erzielt man héchste Teileschonung,
erhebliche Larmreduzierung und zlgiges Laufverhalten sowie optimale
Forderrichtungsanderungen bei engen Kurvenradien. Je nach bauteilspe-
zifischer Anforderung wird flr den speziellen Anwendungsfall das optimale
Forderburstenmaterial ausgewahilt.

Das grine Burstenmaterial aus Nylon-Borsten eingegossen in einer PU-
Schicht eignet sich nahezu fiir alle Bereiche der Sortier- und Zufiihrtechnik.
Das 4 mm Material hat bei kleineren und leichteren Teilen Vorteile, da
die Borsten dinner und dadurch weicher sind. Das 6 mm Material ist fast
universell einsetzbar.

Technische Daten

Rollenbreite Mengeneinheit Besonderheiten
BG.003 4 mm grin 406 mm am -
BG.003-331 4 mm grin 406 mm am mit Klettriicken
BG.005 6 mm grin 406 mm am
BG.005-331 6 mm grun 406 mm am mit Klettriicken

Forderbiirsten | Brushlon™ 13 und 15 mm schwarz

Das schwarze Burtstenmaterial aus Polyamid-Bortsen, eingegossen in einer
PU-Schicht eignet sich vorziglich fir den Einsatz auf Linearschienen und
groRen Wendelférderern (z.B. Beschichtung von Prismenschienen fir zylind-
rische Teile oder Rohre). Das 13 mm Material ist extrem stabil und halt hohen
Belastungen durch groRRes Teilegewicht stand.

Das 15 mm Material ist nicht ganz so widerstandsfahig wie das 13 mm For-
derburstenmaterial, hat aber durch die langeren und etwas diinneren Borsten
bei Teilen mit etwas groRerer Auflageflache sehr gute Laufeigenschaften.
Der 19 mm Fdrderblrstenbelag ist flir schwere und grof¥flachige Teile ge-
eignet. Die dunnen Borsten sind jedoch nicht geeignet fiir schwere Teile mit
kleinen Auflageflachen.

Technische Daten

Hohe Farbe Rollenbreite Mengeneinheit Besonderheiten

BS.010-18 19 mm schwarz 457 mm aqm -
BS.010-731-18 19 mm schwarz 457 mm aqm mit Klettriicken
BS.012 15 mm schwarz 406 mm aqm

BS.012-18 15 mm schwarz 457 mm am

BS.012-731-18 15 mm schwarz 457 mm aqm mit Klettriicken
BS.016 13 mm schwarz 406 mm am

BS.016-18 13 mm schwarz 457 mm am

BS.016-731 13 mm schwarz 406 mm aqm mit Klettriicken
BS.020-18 25 mm schwarz 457 mm am

» Entsprechende Klebstoffe und Verarbeitungshinweise finden Sie auf der letzten Seite.
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Forderbursten | GBW/GBS 1,0 und 1,5 mm wei/schwarz

Dieser Birstenbelag wird vorwiegend bei folgenden Zusatzanforderungen
der Sortier- und Fordertechnik eingesetzt:
» Vermeidung der Oberflachenbeschadigung von Kunststoff- oder Glasteilen

» Leistungssteigerung bei Zuflihrungen mit leichten Bauteilen
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Die schwarze Ausfuhrung ist in der Materialbeschaffenheit gleich. Der Vorteil
liegt in der unempfindlicheren Farbe, da keine Verschmutzung sichtbar wird.

Die schwarze Ausflihrung kénnte daher bei leichten Metallteilen von Vorteil

sein.

Technische Daten

Farbe Rollenbreite Mengeneinheit Besonderheiten
GBW1.0 1,0 mm weild 400 mm am
GBW1.0A-sk 1,0 mm weifd 500 mm am selbstklebend mit Appretur
GBW1.5-B 1,5 mm weifd 500 mm am mit Baumwollrlickseite
GBW2.5-B 2,5mm weifd 400 mm am mit Baumwollrlickseite
GBS1.0 1,0 mm schwarz 400 mm am
GBS1.0-sk 1,0 mm schwarz 500 mm am selbstklebend
GBS1.0A-sk 1,0 mm schwarz 500 mm am selbstklebend mit Appretur
GBS1.5-B 1,5 mm schwarz 500 mm am mit Baumwollriickseite
GBS2.5-B 2,5mm schwarz 400 mm aqm mit Baumwollriickseite

Forderbursten | FBS 2,0 mm schwarz

Der Belag 2,0 mm schwarz besteht aus einer Mischung von Naturfaser und
Synthetik. Er ist daher bei sehr empfindlichen Teilen zu empfehlen.

Sehr gute Eigenschaften haben sich bei problematischen Bauteilen wie z.B.
O-Ringe und Siliconteilen gezeigt.

Auch die Oberflachenbeschadigung von extrem empfindlichen und weichen
Kunststoffteilen kann in vielen Anwendungsfallen stark reduziert werden.

Technische Daten

Hohe Farbe Rollenbreite Mengeneinheit Besonderheiten
FBS1.5-100 1,5 mm schwarz 650 mm am Naturfaser
FBS1.7-100A-sk 1,7 mm schwarz 650 mm am Naturfaser mit Appretur
FBS2.0 2,0 mm schwarz 400 mm am mit Textilricken
FBS3.0-100-B 3,0 mm schwarz 650 mm am Naturfaser mit Baumwoll-Ruckseite

» Entsprechende Klebstoffe und Verarbeitungshinweise finden Sie auf der letzten Seite.
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Cement SC4000 System

Zweikomponenten-Klebstoffe bieten fur alle Verfahren die passen-
den Klebesysteme (SC200, SC3000, SC4000) an.

Diese Spezialklebstoffe ermdglichen dem Anwender die schnelle
und einfache Durchfihrung von Auskleidungen, Verbindungen bzw.
Reparaturen - mit hervorragenden Ergebnissen bei den Materialien
mit Kontaktschicht (FMT5-G).

Technische Daten

Bestellnummer Menge Farbe Beschreibung

PR200 750 g grau Metal Primer fiir Cement SC 2000/BC 3000/SC 4000, Ckw-frei
SC4000 700 g schwarz |Cement SC 4000

HARTER E-40 30g Harter E-40

TT-R4 250 ml TT-Reinigungsmittel R4 (auch 5 Liter oder als Spraydose lieferbar)

Kleben und Versiegeln mit Scotch-Weld™

EPX-Verarbeitungssystem

Wirtschaftliche Klebemethoden von Zweikomponenten-Konstruk-
tionsklebstoffen. Doppelkartuschen in Verbindung mit statischen
Mischdlsen, pneumatischen und manuellen Auftragsgerate stehen
zur Verfugung. Geringe RuUstzeiten und homogenes Mischen flr
konstante definierte Qualitat und schnelle, saubere Verarbeitung.

Scotch-Weld™

Diese Zweikomponenten-Konstruktionsklebstoffe werden in Doppelkartuschen, Mischungsverhalt-
nis 1:1 und 1:2 geliefert. Einfache, schnelle und saubere Verarbeitung mit dem EPX-System, d.h.
Dosieren, Mischen und Auftragen in einem Arbeitsgang.

Scotch-Weld™ DP110

Transluzent. Besonders gut fur Metall- und sehr gut fur Kunststoffverklebungen, fur statische und
dynamische Belastungen. Pastos., geringes Flie3en. Kurze Verarbeitungszeit von 8-12 min. Weiter-
verarbeitung nach ca. 30-45 min.

Scotch-Weld™ DP490

Neue Generation mit sehr hohen Festigkeiten bei statischer und dynamischer Belastung, besonders
auf Kunststoffen, hohe Schlagfestigkeit, sehr gute Bestandigkeiten und Alterungsverhalten.
Verarbeitungszeit ca. 180 min. Weiterverarbeitung nach ca. 240-360 min. Hoher Temperatureinsatz-
bereich. Fliel3t nicht auf vertikalen Flachen.

Technische Daten

Bestellnummer Menge Beschreibung

Kontaktklebstoff 10 1000 g  Scotch-Weld Polychloropren-Kontaktklebstoff, ohne Harzerzusatz zu verwenden.

Klebstoff DP110 50 ml ' Scotch-Weld Zweikomponenten-Konstruktionsklebstoff
Klebstoff DP490 50 ml  |Scotch-Weld Zweikomponenten-Konstruktionsklebstoff, hohe Festigkeit
Mischdiise Quadro EPX-Quadro Mischduse fur EPX-Handauftragsgerat fiir 50 ml Kartuschen

Auftragegerat EPX-Handverarbeitungsgerat fir EPX-Klebstoffe

Stand 05/2015 - technische Anderungen vorbehalten



