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       Fachpersonal gemäß dieser Montage- und Betriebsanweisung durchgeführt werden.

 2.   Der Greifer ist nach dem aktuellsten Stand der Technik gebaut. Er wird an industriellen Maschinen

       nicht beachtet werden.

 3.   Der Greifer darf nur gemäß seiner Bestimmung und seiner technischen Daten verwendet werden. 
       Für eventuelle Schäden bei nicht bestimmungsgemäßem Gebrauch haftet die ZIMMER GmbH nicht.

 4.   Ein nicht bestimmungsgemäßer Gebrauch bedarf einer schriftlichen Genehmigung der Zimmer GmbH

 5.   Greifen Sie nicht in den Arbeitsbereich des Greifers.

 6.   Stellen Sie sicher, dass die Energieleitungen entfernt sind, bevor Sie den Greifer montieren, umrüsten, warten oder 
       reparieren.

 8.   Stellen Sie sicher, dass bei der Inbetriebnahme oder auch beim Testen kein versehentliches Betätigen des Greifers 
       erfolgen kann.

       der ZIMMER GmbH erfolgen.

       der vorherigen Genehmigung der Zimmer GmbH

 12. Bei der Demontage von Greifern, die über eine integrierte Feder verfügen, ist auf Grund der stets anliegenden 
       Federspannung

1. Mitgeltende Dokumente

  HINWEIS:
  D

 

•  Katalog

2. Bestimmungsgemäße Verwendung

für den direkten Kontakt mit verderblichen Gütern geeignet.

  HINWEIS:  

DGP404N DGP404NC DGP404NO

Torsionsmoment Mr [Nm] 8 8 8

Kippmoment, waagerechte Achse Mx [Nm] 15 15 15

Kippmoment, senkrechte Achse My [Nm] 10 10 10

Fa [N] 300 300 300

3. Sicherheitshinweise
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4. Funktion

werden. Die Drehgeschwindigkeit ist über eine Abluftdrossel einstellbar.

1   : abnehmbare Zentiererhülsen
          schnelle und kostengünstige Positionierung der
          Greifbacke

2   : Zwangsgeführtes Keilhakengetriebe

3   : präzise T-Nutenführung
          hohe Kräfte- und Momentenaufnahme

4   : Endposition 90°/180° einstellbar
          im Lieferumfang enthaltene Endanschläge 
           für 0°/90°/180°

5   : Kurvengetriebe
          robust und verschleißarm

6    : pneumatischer Antrieb

7    : Nut für Magnetfeldsensoren
           Abfrage Drehposition und Greifbackenposition

8    : integrierte Greifkraftsicherung

            Energiespeicher

AB : Luftanschluss Greifen

XY : Luftanschluss Drehen
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5. Technische Daten

Greifkraftdiagramm Schwenkzeitdiagramm

Massenträgheitsmoment.
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  HINWEIS:  

6. Montage

  GEFAHR:  

  eingebaut werden soll.

Die Technische Daten bitte immer mit den entsprechenden Tabellen im Internet unter 

DGP404N DGP404NC DGP404NO

Hub pro Backe mm 4

N 115 155

Greifkraft beim Schließen N 115 155

Durch Feder abgesicherte Greifkraft N 40

s 0,01/0,01 0,015/0,015

Drehmoment Nm 0,5

Wiederholgenauigkeit +/- mm 0,05

Wiederholgenauigkeit +/- ° 0,05

N 960

Lagerbelastung radial Nm 10

Betriebsdruck bar 3 ... 8

Betriebstemperatur °C +5 ... +80

cm³ 3 5

cm 4,5

cm³ 9

Gewicht kg 0,44 0,48

Die Befestigung des Greifers kann von mehreren 
Seiten über die Innengewinde 9 oder über die 
Schrauben-Durchgangsbohrungen bl erfolgen. 

Zur Zentrierung des Greifers sind die
Stiftbohrungen bm vorgesehen.

Festigkeitsklasse der Schrauben: 8.8 

bm

9

bm

bl
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6.2 Montage der pneumatischen Anschlüsse

bn auf den 
Greiferbacken bo erfolgt über die Gewindebohrungen bp.
 
Die Lage der Greifbacken bn wird über die mitgelieferten 
Zentrierhülsen 1 bestimmt.

Greifen

Bei schlauchlosem Anschluss muss die Adapterplatte bq entsprechend 

Drehen

sind werkseitig direkt am Greifer montiert.

Bei schlauchlosem Anschluss muss die Adapterplatte entsprechend 
gestaltet werden. 

Abluftdrosselung erlischt der Gewährleistungsanspruch für diesen
Greifer.

sind mit A*, B*, A‘*, B‘*

Greifen
Drehen

mit A, B, A‘, B‘ 

bq

A

A‘

A‘*

B

B‘

B‘*

A‘

A‘*

B‘

B‘* A*B*

             bp    bn 1 bp bo
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bis zu 1,5 Mio. Greifzyklen wartungsfrei.
Dieser wartungsfreie Betrieb ist unter folgenden Bedingungen gewährleistet:

 • saubere Umgebung

7. Wartung

monatlich auf eventuelle Korrosion, 

 Reinigen Sie den Drehgreifer bei Bedarf mit handelsüblichem Maschinenreinigungsmittel und bringen Sie anschließend ein 

  INFORMATION:  

6.3 Einstellung Schwenkwinkel

Durch Montage dieses Anschlages br wird der Schwenkwinkel des Greifers 

Eine Feinjustierung des Schwenkwinkels, im Bereich von +/- 3°,
kann über die Einstellschraube br vorgenommen werden.

br

bs

6.4 Einstellung Magnetfeldsensoren
Die Positionen der Greifbacken und die Endlagen der Schwenkbewegung
werden mittels Magnetfeldsensoren, die indirekt über einen am 

Nach der Montage der individuellen Greifbacken erfolgt die Abstimmung 

Schwenkbewegung. 

unten angeordneten Sensoren und die der Endlage der Schwenkbewegung 

Zum Einstellen der Schaltpunkte wird der Magnetfeldsensor in die 
Abfragenut 7 eingeschoben. 

hm

hn beachten.

7

hm
hn

hn

hm
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Name und Anschrift des Herstellers: Zimmer GmbH, Im Salmenkopf 5, 77866 Rheinau

Hiermit erklären wir, dass die nachstehend beschriebene unvollständige Maschine

Produktbezeichnung:   2-Backen-Paralleldrehgreifer
Typenbezeichnung:   DGP

F

Die unvollständige Maschine darf erst  dann in Betrieb genommen werden, wenn ggf. festgestellt wurde, dass die Maschine 
oder Anlage, in welche die unvollständige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG 
über Maschinen entspricht und die EG-Konformitätserklärung gemäß Anhang II 1 A ausgestellt ist.

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen
Nr.1.1.2., Nr.1.1.3., Nr.1.1.5., Nr.1.3.2., Nr.1.3.4., Nr.1.3.7., Nr.1.5.3., Nr.1.5.4., Nr.1.5.8., Nr.1.6.4., Nr.1.7.1., Nr.1.7.4.

8. Einbauerklärung 

Bevollmächtigter für die Zusammenstellung 
der relevanten technischen Unterlagen

Kurt Ross siehe Adresse des Herstellers Rheinau, den 16.11.2006 Martin Zimmer

Anschrift
Geschäftsführer
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9. Ihre Notizen


