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MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG: Drehverteiler Serie DVR

1. Mitgeltende Dokumente

HINWEIS:

Die folgenden Dokumente stehen auf unserer Homepage zum Download bereit. Nur die aktuell Gber die
Homepage bezogenen Dokumente besitzen Giiltigkeit.

Katalog

Zeichnungen, Leistungsdaten, Informationen zu Zubehdrteilen usw.

Technische Daten (Datenblatter)

Allgemeine Geschéftsbedingungen (AGB), unter anderem Informationen zur Gewahrleistung

2. BestimmungsgemaBe Verwendung

HINWEIS:
Die Drehverteiler der Serie DVR nur im Originalzustand, mit originalem Zubehor, ohne jegliche eigenméchtige

Veranderung und im Rahmen seiner definierten Einsatzparameter zu verwenden.
Fur eventuelle Schaden bei einer nicht bestimmungsgemaBen Verwendung haftet die Zimmer GmbH nicht

Die Drehverteiler der Serie DVR sind geeignet, pneumatische und elektrische Energien durch sich drehende Verbindungen von
Maschinenelemente weiterzuleiten. Dabei wird das Verdrehen von Kabeln und Leitungen zuverlassig verhindert. Die angegebenen
Krafte und Momente dirfen dabei nicht Gberschritten werden. Die Durchleitung von Energien oder Medien, die nicht den

technischen Parametern entsprechen, gilt als nicht bestimmungsgemaB. Mr
BaugroBe 40 50 63 80 100 125 160
Torsionsmoment Mr [Nm] 60 60 300 300 500 900 900
Kippmoment, senkrechte Achse My [Nm] 60 60 300 300 500 900 900 L
max. zulassige Kraft Fa [N] 800 800 1500 1500 2100 7000 7000 My Fa I

Es dirfen nur die Zubehdrelemente an der Drehdurchfiihrung montiert werden, die fir diese Typenserie zugelassen sind.
= siehe dazu Katalog Handhabungstechnik 2

Die Drehdurchfiihrungen der Serie DVR garantieren bei bestimmungsgeméaBer Verwendung héchste Sicherheit flir Mensch
und Maschine.

Zur Versorgung von pneumatischen Aktoren stehen je nach BaugrdBe 4, 6 oder 8 integrierte Luftibertrager zur Verfiigung.
Eine Ubertragung anderer fluider Medien gilt als nicht bestimmungsgemaBe Verwendung.

3. Funktion

Die Drehverteiler der Baureine DVR sind als kompakte Medientibertrager konzipiert. Das Gehause (2) fungiert durch die
Drehmomentstiitze (D als Stator. Hier erfolgt die Einleitung der zu tibertragenden Energien/Medien. Roboterflansch (3) und der
werkzeugseitiger Anschlussflansch bilden die rotierenden Elemente.

Die konstruktive Ausbildung des Roboterflansches richtet sich nach den Vorgaben der DIN EN ISO 9409-1.

Die Drehverteiler verhindern zuverlassig Kabelbriiche, Beschadigungen oder Abrisse von pneumatischen Leitungen durch das
Vermeiden von Stérkonturen durch freiliegende Leitungen. Die kompakte Bauform reduziert die Momentbelastungen fiir das
Handlingsystem auf ein Minimum. Im Inneren ermdglichen die Goldkontakte des Schleifrings () eine hohe Flexibilitat in der
elektrischen Ubertragung. Von Feinstrémen bis hin zu 250 V und maximal 6 Ampere kénnen alle Stréme prozesssicher iibertragen
werden.

@ | brehmoment-Abstiitzung ® | Federkontakte

Roboterflansch

4-, 6- oder 8-fache Luftdurchflihrung

@ | Werkzeugflansch
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Anschluss der Sperrluft

Am Anschluss (&) kann eine Sperrluft angeschlossen werden. (siehe

Tabelle Technische Daten)

Die Luftqualitat der Sperrluft muss nach EN ISO 85473-1 der
Industrieklassifikation 1G4 (ISO-Klasse 2.4.1.) entsprechen.

Der pneumatische Druck der Sperrluft darf nicht groBer als

0,5 bar sein.

®
4. Technische Daten
BaugroBe *1) 40 50 63 80 100 125 160
[4 |4 |6 |6 [4 I8 |4 |8 |4 |8

Anschlussflansch EN ISO 9409-1 ?(;elél 40 50 63 80 100 125 160
Montageschrauben Roboterflansch a 4 x M6 (DIN 7984) 6 x M8 (DIN 7984) 6 x M10 (DIN 7984)
zulassiges Anzugsmoment A Nm 10,2 24,9 49,5
Zylinderstift Roboterflansch (6] @ 6H7 x 7 @ 8H7 x 8 @ 10H7 x 12
Montageschrauben Werkzeugflansch (0] 4 x M6 6 x M8 6 x M10
zulassiges Anzugsmoment A\ Nm 10,2 24,9 49,5
Zylinderstift Werkzeugflansch 14} @ 6H7 x 6 & 8H7 x 8 @ 10H7 x 12
Zentralschraube %] M5 M8 M14
zulassiges Anzugsmoment A\ Nm 6 24,9 138
Festigkeitsklasse (alle Schrauben) 8.8
Handlingsgewicht (empfohlen) kg 15 50 90 200
pneumatische Ubergange 4 6 4 8 4 | 8 | 4 | 8
elektrische Ubergénge 4-polig 6-polig 8-polig 12-polig
maximale Stromstérke A 3 6
maximale Spannung \Y 24 250
maximale Beschleunigung m/s? 22 20
maximale Drehzahl 1/min 120 100
maximale Drehzahl °/s 720 600
Rundlauf + mm 0,02 0,03 0,04 0,05
Planlauf + mm 0,02 0,03 0,04 0,05
Dauerdrehmoment Nm 1,0 2,0 20 [ 40] 40| 50 [ 40] 50
maximaler Betriebsdruck bar 10
Betriebstemperatur °C 5..80
Massentragheitsmoment kg/cm? 0,7 8,1 10,5 27 86 | 100 | 220 | 225 | 480 | 580
Anschluss fur Sperrluft (0] M3 M5
pneumatischer Druck Sperrluft bar <0,5
Druckluftqualitat (nach EN ISO 857-1) 2.4.1.
Schutzart nach IEC 60529 IP40 P64
Gewicht kg 02 | o6 | 12 | 20 [88|45]59] 70 [91]110

*1) Technische Daten bitte immer mit den entsprechenden Tabellen im Internet unter www.zimmer-group.de vergleichen!
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5. Montage
Der Drehverteiler wird zwischen Roboterflansch und Werkzeug eingebaut. Bei der Auswahl der BaugréBe und Ausfiihrung der Dreh-
verteiler ist die Bauart des Anschlussflansches am Roboter nach EN ISO 9409-1 sowie die zu realisierenden Funktionen am Werk-
zeug entscheidend.
Die Montage erfolgt zuerst am Roboterflansch, da die Zentralschraube noch erreichbar sein muss. AnschlieBend kann das Werkzeug
am Drehverteiler montiert.

5.1 Montage Roboterflansch

Fir die Montage muss der Roboterflansch demontiert werden.

» zentrale Zylinderschraube @ l6sen
» Roboterflansch () abheben
» Roboterflansch mit den passenden Schrauben @ der
Festigkeitsklasse 8.8 montieren
=zulédssiges Anzugsmoment beachten
» Drehdurchflihrung wieder an den Roboterflansch
ansetzen
» Drehverteiler wieder mit Zentralschraube am Roboterflansch
montieren
=zulédssiges Anzugsmoment beachten

5.2 Montage am Werkzeugflansch

Die MaBe, fur die Konstruktion der Anschlusskonstruktion am Werkzeug, sind
dem jeweiligen Datenblatt auf unserer Internetseite zu entnehmen.
Notwendige CAD-Daten kdnnen in allen gdngigen Formaten von unserer
Internetseite heruntergeladen werden:

http://www.zimmer-group.de

Folgen Sie der Auswahl:
Handhabungstechnik/Roboterzubehdr/Drehverteiler/Serie DVR

Im nebenstehenden Bild ist beispielhaft die MaBzeichnung des DVR100| 8.
dargestellt.

Die Pneumatik-Durchflihrungen auf der Stirnseite der Drehverteilungen (Pfeile)
sind auf die entsprechenden Werkzeugwechsler aus unserem Katalog
abgestimmt.

Eine schlauchlose Kombination beider Elemente ist daher problemlos mdglich.

@ 125h8

@100
002 D8H7

4.5

8xG1/8'\ IM"I-—-‘L-:‘
Ms_\\ﬁ NCHCHE
5 és ® 8-
58098
8x G1/8" —/ L—m— @

12

_..i‘._

Zimmer GmbH - Im Salmenkopf 5 - 77866 Rheinau - Tel: +(0) 49 7844 9138-0 - Fax: +(0) 49 7844 9138-80 - www.zimmer-group.de



deu/02.10.2018 /c

DDOC00222

ZIMMER

MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG: Drehverteiler Serie DVR group

HINWEIS:

Bei der Bestimmung der Lange der Befestigungsschrauben ist die angegebene Einschraubtiefe zu beachten.
Zu lange Schrauben kénnen die Abdichtung der Luftzuflihrung tber die Stirnseite des Drehverteilers behindern.

» Zylinderstift in der entsprechenden GroBe in die Bohrung @ einstecken

» Werkzeug mit Hilfe des Zylinderstiftes auf dem Flansch positionieren

» Schrauben @ der entsprechenden GréBe und Festigkeitsklasse eindrehen
» Schrauben mit dem zulassigen Moment festziehen.

5.3 Montage der pneumatischen Anschliisse
Als Zubehor stehen je nach BaugroBe 4 verschiedene Anschliisse zur

Verfligung:

* Gerade Verschraubung @3: GVM5
Anschlussgewinde: M5
AuBen-@ Anschlussschlauch: 4 mm

* Gerade Verschraubung @: GV1-8x6
Anschlussgewinde: G1/8”
AuBen-d Anschlussschlauch: 6 mm

* Winkel-Schwenk-Verschraubung (9): WVM5
Anschlussgewinde: M5
AuBen-@ Anschlussschlauch: 4 mm

* Winkel-Schwenk-Verschraubung (@9): WV1-8x6
Anschlussgewinde: G1/8”
AuBen-@ Anschlussschlauch: 4 mm

Diese Pneumatik-Anschlliisse werden in die entsprechenden Gewinde-
bohrungen am Umfang der Drehverteilung eingeschraubt.

Umfang am Gehause @) = Eingénge aus Richtung Roboter
Umfang am Werkzeugflansch = Ausgéange Richtung Werkzeug

Es besteht auBerdem die Mdglichkeit einer schlauchlosen Luftdurchfliihrung
an der Stirnseite des Werkzeugflansches (@). Wird diese Verbindung genutzt,
mussen die Ausgdnge am Umfang des Werkzeugflansches verschlossen
werden.

Die Zugehérigkeit der Ein- und Ausgénge wird durch eine Nummerierung @0

kenntlich gemacht. @ ® @

Am Anschluss (19 kann Sperrluft angeschlossen werden.

INFORMATION:
Sperrluft muss getrocknet und ungedlt sein. Es besteht sonst die Gefahr der Beschadigung der elektrischen
Ubertragungselemente.
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HINWEIS:

Bei der Montage und Demontage des Drehverteilers ist
darauf zu achten, dass der Werkzeugflansch und das
Gehause (2) nicht voneinander getrennt werden.

» Funktionsstérung,

» Aggregateschaden

Sollte es dennoch dazu kommen, diirfen die elektrischen
Schleifkontakte im Inneren auf keinen Fall bertihrt werden.
Beide Teile sind vorsichtig wieder zusammenzufihren.

5.4 Montage der Drehmomentstiitze

INFORMATION:

Die Drehmomentenstitze ist so konzipiert, dass keine seitlichen Momente in den “schwimmend” gelagerten
Mittelteil eingeleitet werden. Daher ist die Drehmomentenstiitze in der dargestellten Form auszufihren.

Der Austausch der serienmaBigen Drehmomentenstiitze gegen eine feste 2-Punkt-Verschraubung am
Mittelteil kann zur Beschadigung der Dichtungen und des inneren elektrischen Schleifringsystems flihren.

» Der Durchmesser des Bolzens fur die Drehmomentenstitze ist auf dem
Gegenhalter abgebildet

» Der Bolzen muss entsprechend der DIN ISO 2768-1, Tabelle 1
»Allgemeintoleranzen flr LangenmaBe“ gefertigt werden.
= eine Fertigung an der unteren Toleranzgrenze ist anzustreben.

-2_ 701]A
ANy ? ol
» Der Bolzen der Drehmomentenstiitze muss parallel zur Drehachse bzw. A =0—m 0 002300 0
Mantelflache des Drehverteilers angeordnet werden. Dabei ist eine e = ¢ | —
Parallelitatstoleranz von 0,1 mm einzuhalten. E--— e :@_[@.
M0 6@~ @mmm § [ ©0 6@ o0 0
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6. Wartung

» Die Drehverteiler vom Typ DVR sind bis zu 10 Mio. Umdrehungen wartungsfrei.
» Wird der Drehverteiler dauerhaft mit Sperrluft betrieben, muss der Drehverteiler halbjahrlich demontiert und neu geschmiert
werden. Diese Arbeiten kdnnen nur durch den Service der Zimmer GmbH ausgefiihrt werden.

INFORMATION:

Wird der Drehverteiler permanent mit wechselnder Drehrichtung belastet, wird die maximale Anzahl von
Umdrehungen nicht mehr erreicht. Die tatsachliche Lebensdauer ist von vielen Faktoren abhangig:

* Drehzahl

* Drehrichtungswechsel

* Umgebungsbedingungen (Luftfeuchtigkeit, Temperatur,...)

* Handlingsgewicht

* elektrische Spannung und Stromstarke

* Dauerhafter Betrieb mit Sperrluft und deren Qualitat

Trotz der genannten Wartungsfreiheit ist der Drehverteiler durch eine Sichtkontrolle regelméBig auf evtl. Korrosion, Beschadigung und
Verschmutzung zu priifen.

Reinigen Sie den Drehverteiler bei Bedarf mit handelstiblichem Maschinenreinigungsmittel und bringen Sie anschlieBend ein korro-
sionsschutzendes Mittel auf das Geh&use auf.

INFORMATION:
Eine vollstandige Demontage des Drehverteilers zur Dichtungswartung ist nur in der Fa. Zimmer moglich.

7. Einbauerklarung im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG Uiber Maschinen (Anhang Il 1 B)

im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG tber Maschinen (Anhang Il 1 B)
Name und Anschrift des Herstellers:
Zimmer GmbH, Im Salmenkopf 5, 77866 Rheinau

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebenen unvollstdndigen Maschinen

Produktbezeichnung: Drehverteiler
Typenbezeichnung: DVRLI (]

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen
Nr.1.1.2.,,Nr.1.1.3., Nr.1.1.5., Nr.1.3.2,, Nr.1.3.4., Nr.1.3.7., Nr.1.5.3., Nr.1.5.4., Nr.1.5.8., Nr.1.6.4., Nr.1.7.1., Nr.1.7.4.

Ferner erklaren wir, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B dieser Richtlinie erstellt wurden.
Wir verpflichten uns, den Marktaufsichtsbehérden auf begriindetes Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstédndigen
Maschine Uber unsere Dokumentationsabteilung in elektronischer Form zu Gbermitteln.

Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn ggf. festgestellt wurde, dass die Maschine
oder Anlage, in welche die unvolisténdige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
liber Maschinen entspricht und die EG-Konformitéatserklarung gemaB Anhang Il 1 A ausgestellt ist.

Bevolimachtigter fiir die Zusammenstellung |/ i

der relevanten technischen Unterlagen \

Kurt Ross siehe Adresse des Herstellers Rheinau, den 04.05.2015 Martin Zimmer

Vorname, Name  Anschrift (Ort und Datum der Ausstellung) (rechtsverbindliche Unterschrift)
Geschéftsfuhrer
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8. lhre Notizen
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