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1. Mitgeltende Dokumente

  HINWEIS:
  Die folgenden Dokumente stehen auf unserer Homepage zum Download bereit. Nur die aktuell über die 
  Homepage bezogenen Dokumente besitzen Gültigkeit. 

•  Katalog
•  Zeichnungen, Leistungsdaten, Informationen zu Zubehörteilen usw.
•  Technische Daten (Datenblätter)
•  Allgemeine Geschäftsbedingungen (AGB), unter anderem Informationen zur Gewährleistung

2. Bestimmungsgemäße Verwendung

Die Magnetgreifer der Serie HM1000 basieren auf der Wirkung eines Permanentmagneten. Es können mit diesem Greifer nur 

elektromagnetisches Feld erzeugen oder selbst als Permanentmagnet wirken, kann zu Funktionsstörungen führen und gilt daher
als nicht bestimmungsgemäße Anwendung.

  HINWEIS:  
  Die Magnetgreifer der Serie HM1000 dürfen nur im Originalzustand, mit originalem Zubehör, ohne jegliche 

3. Funktion
Die Magnetgreifer der Serie HM1000 erzeugen die Greifkraft, hier als Haftkraft bezeichnet, mit Hilfe eines Permanentmagneten.
Eine entmagnetisierte Kontaktplatte sorgt für ein prozesssicheres Ablegen der Werkstücke. Die Resthaltekraft beträgt unter 1N.
Der Permanentmagnet wird durch eine Feder in Arbeitsposition gehalten. Nur zum Ablegen des Werkstücks wird der Permanent-
magnet durch einen einfach wirkenden Pneumatikzylinder in die Lösestellung gebracht. Somit ist nur eine pneumatische 
Versorgungsleitung für den Greifer notwendig.

1 Befestigung und Positionierung

2 Federspeicher

3 Permanentmagnet

4 Transportsicherung

5 Gehäuse, hartbeschichtetes Aluminium

6 einfachwirkender Pneumatikzylinder

7 entmagnetisierte Kontaktplatte

8 Pneumatikanschluss
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  Information:  

  St37: 94% / St34: 82% / St50: 75 % / St70: 70% / 20MnCr5: 50% / GG: 30% 

  Warnung:  
  Der Magnetgreifer enthält einen Permanentmagnet. Das Magnetfeld kann zu einer Gesundheitsgefährdung
  für Träger elektronischer Implantate (z.B.: Herzschrittmacher) führen.

Gesundheitsgefahr

  Gefahr:  
  Durch das Magnetfeld können unbeabsichtigte Zündquellen entstehen. Der Einsatz in explosionsgefährdeten
  Umgebungen ist daher unzulässig.

Lebensgefahr
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5. Montage

                      1234

2 können den 
     Zeichnungen auf den Produkt-Datenblättern entnommen werden.
  Die Produkt-Datenblätter und CAD-Daten sind auf unserer 
      Inetrnetseite www.zimmer-group.de in allen gängigen

  nebenstehende Zeichnung stellt beispielhaft den HM1078 dar
  nebenstehend gezeigte Anschlusskonstruktion 2 ist ein
      Kugelgelenk und als Zubehör, passend zum Greifer erhältlich

siehe Tab. Technische Daten) beachten

     einer, zum Greifer passenden Zentrierscheibe 3 , die ebenfalls als 

siehe Tab. Technische Daten)

  Information:  
  Eine Besonderheit stellt der Greifer HM1030 dar. Auf Grund der geringen Baugröße
  erfolgt die Montage und der pneumatische Anschluss über einen zentralen
  Gewindezapfen Ø M10, der ebenfalls den pneumatischen Anschluss ØM5 enthält.

5.1 Montage HM1030

*1) Technische Daten bitte immer mit den entsprechenden Tabellen im Internet unter www.zimmer-group.de

*1) HM1030NC HM1046NC HM1078NC HM1097NC

 ) N 27 65 220 450

Betriebsdruck min./max. bar 3 / 8

Betriebstemperatur min./max. °C +5 / +80

Pneumatischer Anschluss M5 M5 G1/8“ G1/8“

cm³ 3,5 9 75 250

Gewicht kg 0,06 0,28 1,2 2,2

Ø Teilkreis Befestigungsbohrungen Ø - 30 45 60

Befestigungsschrauben, Güte 8.8 mm - 3 x M5x7 3 x M8x9 3 x M10x15

zulässiges Anzugsmoment N - 6,03 24,93 49,45

Ø Zentrierbohrung für Zentrierscheibe Ø - 10H7 15H7 20H7

Gewindezapfen Ø M10 x 13,5 - - -

4. Technische Daten
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im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG über Maschinen (Anhang II 1 B)
Name und Anschrift des Herstellers: Zimmer GmbH, Im Salmenkopf 5, 77866 Rheinau
      Tel.: (0)7844 91380, www.zimmer-group.de

Hiermit erklären wir, dass die nachstehend beschriebenen unvollständigen Maschinen

Produktbezeichnung:   Magnetgreifer
Typenbezeichnung:   HM10

Ferner erklären wir, dass die speziellen technischen Unterlagen gemäß Anhang VII Teil B dieser Richtlinie erstellt wurden. 

Maschine über unsere Dokumentationsabteilung in elektronischer Form zu übermitteln. 

Die unvollständige Maschine darf erst  dann in Betrieb genommen werden, wenn ggf. festgestellt wurde, dass die Maschine 
oder Anlage, in welche die unvollständige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG 
über Maschinen entspricht und die EG-Konformitätserklärung gemäß Anhang II 1 A ausgestellt ist.

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen
Nr.1.1.2., Nr.1.1.3., Nr.1.1.5., Nr.1.3.2., Nr.1.3.4., Nr.1.3.7., Nr.1.5.3., Nr.1.5.4., Nr.1.5.8., Nr.1.6.4., Nr.1.7.1., Nr.1.7.4.

7. Einbauerklärung im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG über Maschinen (Anhang II 1 B)

Bevollmächtigter für die Zusammenstellung 
der relevanten technischen Unterlagen

Kurt Ross siehe Adresse des Herstellers Rheinau, den 25.07.2013 Martin Zimmer

Vorname, Name Anschrift (Ort und Datum der Ausstellung)
Geschäftsführer

 
     Beschädigung und Verschmutzung zu prüfen.
  Reinigen Sie den Magnetgreifer bei Bedarf mit handelsüblichem Maschinenreinigungsmittel und bringen Sie 
     anschließend ein korrosionsschützendes Mittel auf das Gehäuse auf.

6. Wartung

  INFORMATION:  

  nur in der Fa. Zimmer möglich.

                     

4        
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5.2 Transportsicherung bei HM 1078 und HM1097

der Lagerung wird der Permanentmagnet durch eine Transportsicherung 4 in
der zurückgezogenen Position gehalten.

Vor der Erst-Inbetriebnahme muss diese Transportsicherung entfernt werden.

     Blindstopfen em


