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ZIMMER

MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG: Schwenkbacken Serie SB/SBZ

1. Mitgeltende Dokumente

HINWEIS:
@ Die folgenden Dokumente stehen auf unserer Homepage zum Download bereit. Nur die aktuell Gber die
Homepage bezogenen Dokumente besitzen Giltigkeit.

Katalog

Zeichnungen, Leistungsdaten, Informationen zu Zubehdrteilen usw.

Technische Daten (Datenblétter)

Allgemeine Geschéftsbedingungen (AGB), unter anderem Informationen zur Gewahrleistung

2. BestimmungsgemaBe Verwendung

eigenmachtige Verdnderung und im Rahmen ihrer definierten Einsatzparameter zu verwenden.

HINWEIS:
@ Die Schwenkbacken der Serie SB/SBZ sind nur im Originalzustand, mit originalem Zubehér, ohne jegliche
Fur eventuelle Schaden bei einer nicht bestimmungsgemaBen Verwendung haftet die Zimmer GmbH nicht.

Die Schwenkbacken der Serie SB/SBZ sind ausschlieBlich daflir vorgesehen, grundsétzlich paarweise Werkstiicke aufzunehmen und
entsprechend der technischen Ausfiihrung zu schwenken und zu positionieren. Die Schwenkbacken dirfen nur gemaB ihrer
Bestimmung und ihrer technischen Parameter verwendet werden. Ein nicht bestimmungsgemaBer Gebrauch bedarf einer
schriftlichen Genehmigung der Zimmer GmbH. Veradnderungen an den Schwenkbacken wie z.B. zusatzliche Bohrungen oder
Gewinde dirfen nur mit vorheriger Genehmigung der Zimmer GmbH erfolgen.

Der Einsatz der Schwenkbacken unter extremen Bedingungen, wie z.B. aggressive Flissigkeiten, abrasive Stédube, unterliegt der
vorherigen Genehmigung der Zimmer GmbH.

Fur eventuelle Schaden bei nicht bestimmungsgeméaBem Gebrauch haftet die Zimmer GmbH nicht.

Schwenkbacken der Serie SB

BaugroBe 32 40 54

Torsionsmoment Mr [Nm] 2,1 10,8 15,3
max. zulassige Kraft Fa [N] 180 770 850
max. zulassige Kraft Fd [N] 90 385 425
max. zulassige Kraft Fz [N] 90 385 425

Schwenkbacken der Serie SBZ

BaugroBe 50 74 100 150 190
Torsionsmoment Mr [Nm] 15 20 70 270 600
max. zulassige Kraft Fa [N] 1720 2400 4000 15000 | 25000
max. zulassige Kraft Fd [N] 860 1200 2000 7500 12500
max. zulassige Kraft Fz [N] 630 630 1200 3700 6100

Es dirfen nur die Zubehdrelemente an den Schwenkbacken montiert werden, die fir diese Typenserie zugelassen sind.
= siehe dazu Katalog Handhabungstechnik 2

Die Schwenkbacken der Serie SB/SBZ garantieren bei bestimmungsgemaBer Verwendung hdchste Sicherheit fiir Mensch
und Maschine.

Die Schwenkbacken sind ausschlieBlich flir den Betrieb mit pneumatischer Energie vorgesehen. Ein Betrieb mit anderen fluiden
Medien gilt als nicht bestimmungsgemaB und kann zur Zerstérung der Schwenkbacken flihren.

INFORMATION:
Die Schwenkbacken der Serie SB werden grundsatzlich paarweise ausgeliefert.
Die Schwenkbacken der Serie SBZ kdnnen als angetriebene Schwenkbacke SB-...-...-B sowie als

Gegenhalter-Schwenkbacke SB-...-G, separat bestellt werden.
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3. Funktion

Die Schwenkbacken der Serie SB/SBZ dienen der Aufnahme von Werkstlicken, deren Transport und Positionierung. Die
Montagemdglichkeiten sind so gestaltet, dass die Schwenkbacken auf den Greifern der Zimmer GmbH montiert werden kénnen.

Die Schwenkbacken der Serie SB/SBZ unterscheiden sich in der Mechanik der Kraftlibertragung sowie in der Wirkungsweise des An-
triebs. Die Serie SB wird durch einen doppeltwirkenden pneumatischen Drehzylinder angetrieben. Die Kraftlibertragung zur
Abtriebswelle erfolgt tiber einen Zahnriemen. Die Serie SBZ wird durch einen doppeltwirkenden linearen Pneumatikzylinder ange-
trieben. Die Kraftlibertragung zur Abtriebswelle erfolgt Gber ein Zahnradgetriebe. Die Begrenzung der Drehbewegung erfolgt durch
mechanische Anschlage. Fur die Positionsabfrage sind entsprechende Sensoren im Zubehdrprogramm enthalten.

3.1. Schwenkbacken der Serie SB

@ zweifach gelagerte Abtriebswelle ® Antrieb, doppeltwirkender Pneumatikzylinder

Kraftlibertragung integrierte und patentierte StoBdampfer
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4. Technische Daten

ZIMMER

Schwenkbacken der Serie SB * )
BaugréBe SB32-D SB40-B SB54-B
Schwenkwinkel [°] 90/180 90/180 90/180
Drehmoment pro Backe [Nm] 0,1 0,3 1,6
Schwenkwinkel einstellbar +[°] 3
Wiederholgenauigkeit +[°] 0,5
Betriebsdruck min/max [bar] 3/7
Betriebstemperatur min/max [°C] 5/80
Zylindervolumen pro Zyklus [em?] 2 4 16
Gewicht (Paar) [kal 0,3 0,7 2,2
Schutzklasse P 54
** Technische Daten bitte immer mit den entsprechenden Tabellen im Internet unter www.zimmer-group.de vergleichen!
Schwenkbacken der Serie SBZ **)
BaugréBe SB50-... SB74-... SB100-... SB150-... SB190-...
90 [180| G* | 90 (180 | G | 90 (180 | G* | 90 (180 | G* | 90 | 180 | G*
Schwenkwinkel [°] 90 | 180 - 90 | 180 | - 90 | 180 | - 90 | 180 | - 90 | 180 -
Drehmoment pro Backe [Nm] 1,2 - 3,5 10 23 - 57 -
Schwenkwinkel einstellbar +[°] 3 - 3 - 3 - 3 -
Wiederholgenauigkeit +[°] 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01
Betriebsdruck min/max ar | 38 | 8 | 8 | 8 | - 3/8 -
Betriebstemperatur min/max | [°C] 5/80 5/80 5/80 5/80 5/80
Zylindervolumen pro Zyklus | [eme]| 55 [ 75| - |16 {21 [ - [ 40|54 ]| - [1o0[260| - | 320 :
Gewicht (einzeln) [ka] 0,75 0,45 1,7 1,1 4 1,5 11 6,5 28 19,5
Schutzklasse P 54

*

Schwenkbacke Gegenhalter, antriebslos

** Technische Daten bitte immer mit den entsprechenden Tabellen im Internet unter www.zimmer-group.de vergleichen!

5. Montage

A

/N

5.1 Montage der Schwenkbacken

Die Schwenkbacken (D kénnen mit Hilfe von Anschlussplatten (2) auf den Backen von
Parallelgreifern (3) montiert werden. Ebenso ist jede anwendungsspezifische Applikation

maglich.

» Die Befestigung der Schwenkbacken erfolgt Gber die, im Geh&use eingebrachten
Gewindebohrungen (). Die Montageschrauben sind Bestandteil des Lieferumfangs.
= bei kundenspezifischen Montagevarianten sind die angegebenen Einschraubtiefen

sowie die Glte der zu verwendenden Schrauben zu beachten.

» Die positionsgenaue Zentrierung erfolgt Gber entsprechende Bohrungen fur

Zylinderstifte (.

maximal zuldssige Anziechmomente fiir Schrauben der Giite 8.8

M4 M5 M6

M8

M10

M12

3 Nm 6 Nm 10 Nm

25 Nm

49 Nm

86 Nm
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Serie SB

Die Montage der Schwenkbacken der Serie SB erfolgt ausschlieBlich an der Stirnseite der Antriebs.

Serie SBZ

Die Schwenkbacken der Serie SBZ kdnnen sowohl an der Stirnseite, als auch an der jeweils innenliegenden Seitenflache des

Antriebs montiert werden.

Serie SB | |

Serie SBZ

® ® ® ®
Montage der Schwenkbacken
Typ Montagegewinde x Tiefe (3) Positionierung (%)
SB32-D 4 x M4 x8 mm 2x 33" x6 mm
SB40-B 4 x M5 x 7 mm 2X @ 4" x 6 mm
SB54-B 6 x M8 x 8 mm 2x @ 8" x8 mm
SB50-90/-180/G 4x M5x8mm 2X @ 4" x5 mm
SB74-90/-180/G 8 x M5 x 8 mm 2Xx 35" x6 mm
SB100-90/-180/G 8 x M6 x 10 mm 2x 38" x 10 mm
SB150-90/-180/G 4xM10x 15 mm 2x @ 8" x8 mm
SB190-90/-180/G 4xM12x12 mm 2x@ 10" x 10 mm

5.2 Montage der Grundbacken/werkstiickspezifische Backen

Serie SB

Fir die Montage einer Grundbacke oder das direkte
Montieren einer werkstlickspezifischen Applikation, ist
an der Abtriebswelle eine zentrale Gewindebohrung @
und eine Passfeder (5) vorgesehen.

Serie SBZ

Fir die Montage werksttickspezifischer Applikationen
sind am Flansch der Abtriebswelle entsprechende
Gewindebohrungen () und Bohrungen fiir Zylinder-

stifte (§) vorgesehen.

Serie SB

| | Serie SBZ

® ®
Montage der Grundbacken/werkstiickspezifische Backen
Typ Montagegewinde x Tiefe @) Positionierung (5)
SB32-D 1xM2,5x3 mm Abtriebswelle mit Passfeder
SB40-B 1xM4 x8 mm Abtriebswelle mit Passfeder
SB54-B 1x M4 x 8 mm Abtriebswelle mit Passfeder
SB50-90/-180/G 1x M5 x 8 mm 2 x @4 x 4 mm
SB74-90/-180/G 1xM6 x8 mm 2 x @57 x 6 mm
SB100-90/-180/G 1xM8x 12 mm 2 X @6H x 6 mm
SB150-90/-180/G 4xM8x12 mm 4 x @817 x 12 mm
SB190-90/-180/G 4xM10x 14 mm 4 x @107 x 12 mm
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5.3 Energieversorgung

ZIMME

Die vorhandenen Pneumatikanschlisse sind in den MaBzeichnungen der Produktdatenblatter als A und B dargestellt.

Alternativ mdgliche Anschlisse werden mit A* und B‘ dargestellt.

2xM5

e® © qa o o

A/A‘: Schwenken auf 90° bzw. 180°

B/B‘: Schwenken auf 0°

*) Beispiel

Zeichnung SB 100-90

2xG1/8"

2xG1/8"

group

Typ Pneumatikanschliisse
SB32-D 4 x M5/2 x M3 -
SB40-B 2 x M5 -
SB54-B 2x M5 -
SB50-90/-180 6 x M5 -
SB74-90/-180 6 x M5 -
SB100-90/-180 2 x M5 4xG1/8“
SB150-90/-180 - 6xG 1/4“
SB190-90/-180 - 6xG 1/4“

6. Inbetriebnahme
6.1 Schwenkwinkel einstellen - Serie SB
Der Schwenkwinkel ist werkseitig auf 180° voreingestellt (Bild @)

Durch Tausch des werkseitig montierten Anschlags (3, kann der Schwenkwinkel auf 90°

reduziert werden. (Bild @)

Die Schwenkbacke ist mit externen Anschliagen (5) ausgestattet, welche ein Justieren des

Schwenkwinkels von maximal +/- 3° pro Anschlag erlauben.

» Schwenkbacke drucklos schalten
» Kontermutter am jeweiligen Anschlag I6sen
» Einstellschraube am jeweiligen Anschlag justieren
= es muss sichergestellt sein, dass die Einstellschraube zur jeweiligen
Anschlagsflache immer einen sicheren Kontakt hat
» Kontermutter festziehen

Zimmer GmbH - Im Salmenkopf 5 - 77866 Rheinau - Tel: +(0) 49 7844 9138-0 - Fax: +(0) 49 7844 9138-80 - www.zimmer-group.de
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6.2 Schwenkwinkel einstellen - Serie SBZ

Der Schwenkwinkel ist durch den werkseitig montierten Flansch (3) voreingestellt
Bild @:90°
Bild @ :180°

Die Schwenkbacke ist mit externen Anschlagen (5) ausgestattet, welche ein Justieren des
Schwenkwinkels von maximal +/- 3° pro Anschlag erlauben.

» Schwenkbacke drucklos schalten
» Kontermutter am jeweiligen Anschlag |6sen
» Einstellschraube am jeweiligen Anschlag justieren
= es muss sichergestellt sein, dass die Einstellschraube zur jeweiligen
Anschlagsflache immer einen sicheren Kontakt hat
» Kontermutter festziehen

6.3 Positionsabfrage - Serie SB

» Der Induktive Sensor @ muss, vor seiner Montage an der Schwenkbacke, in die im
Lieferumfang befindliche Schutzhiilse @) eingefiihrt werden.

» Danach kann der Induktive Sensor (@) in der gewlinschten Abfragebohrung @ positioniert
und mit der entsprechenden Stiftschraube @3 geklemmt werden.
= Achten Sie beim Verlegen der Kabel darauf, dass diese sich nicht im Arbeitsraum der

Schwenkbacke befinden und der vom Hersteller angegebene zuldssige Biegeradius
eingehalten wird.

» Nicht benutzte Abfragebohrungen mit denen im Lieferumfang befindlichen Abdeckungen
verschlieBen, um ein Eindringen von Schmutz in die Mechanik der Schwenkbacke zu
verhindern.

» Die Abdeckungen ebenfalls mit den Stiftschrauben @3 klemmen.

Sensorposition ®A):Schwenkwinkel  0°
Sensorposition B):Schwenkwinkel 90°
Sensorposition ©):Schwenkwinkel 180°

6.4 Positionsabfrage - Serie SBZ
» Vor der Installation der induktiven Sensoren, missen die als Zubehdr lieferbaren
Klemmblécke @ montiert werden.
= siehe dazu MaBzeichnungen auf den Produkt-Datenblattern unter
www.zimmer-group.de
» Danach kénnen die induktiven Sensoren (@) in die Klemmblécke eingeschoben,
positioniert und geklemmt werden.
= induktiver Sensor NJ8-E2S:

Bemessungsschaltabstand S, =2,00 mm
gesicherter Schaltabstand Sa =1,60 mm
Realschaltabstand S, =2,20 mm

= Achten Sie beim Verlegen der Kabel darauf, dass diese sich nicht im Arbeitsraum
der Schwenkbacke befinden und der vom Hersteller angegebene zulassige
Biegeradius eingehalten wird.
» Der Schaltnocken @ sowie die Klemmblécke fiir die induktiven Sensoren kénnen sowohl
auf der Innen- als auch auf der AuBenseite der Schwenkbacken montiert werden.

Zimmer GmbH - Im Salmenkopf 5 - 77866 Rheinau - Tel: +(0) 49 7844 9138-0 - Fax: +(0) 49 7844 9138-80 - www.zimmer-group.de



ZIMMER
Qroup

MONTAGE- UND BEDIENUNGSANLEITUNG: Schwenkbacken Serie SB/SBZ

6.5 Endlagendampfung Serie SBZ

HINWEIS:
@ Es muss stets gewahrleistet sein, dass die Einstellschrauben mit den jeweiligen Anschlagflachen in Kontakt
kommen, so dass der StoBdampfer nicht als Endanschlag dient.

folgende Arbeitsschritte sind zum Einstellen der Endlagendéampfung (7) durchzufiihren:

» StoBdampferkontermutter D 16sen und StoBdampfer @ im Uhrzeigersinn eindrehen
bis sich die Abtriebswelle (D) bewegt

» StoBdampfer um 3-4 Umdrehungen gegen Uhrzeigersinn ausdrehen (Dampfung nimmt ab)

P Kontermutter leicht anlegen

» Personen, alle Werkzeuge und sonstige Gegenstéande aus dem Schwenkbereich der
Schwenkbacken entfernen

» Schwenkbacken an Energieversorgung anschlieBen und mit entsprechend aufbereiteter
Luft fullen.

» Einstellschrauben der Drosselriickschlagventile @ um wenige Umdrehungen 6ffnen

» Schwenkbacken wechselseitig mit Druckluft beaufschlagen und Einstellungen prifen

» Gegebenenfalls Uber die Einstellschrauben der Drosselriickschlagventile und durch
Verstellen des StoBdampfers nachregulieren

» Kontermutter der StoBdampfer klemmen

Eine ideale Einstellung liegt vor, wenn eine gleichformige Schwenkbewegung und ein

abluftgedrosseltes Anfahren der Endlagen gewahrleistet ist.

7. Wartung
» Die Funktion der Schwenkbacken der Serie SB/SBZ ist bis zu 10 Mio. Schwenkzyklen wartungsfrei.
INFORMATION:
Die tatsachliche Lebensdauer der Schwenkbacken ist von vielen Faktoren abhangig:
* Antrieb mit gefilterter Druckluft, trocken bzw. gedlt
= wird der Betrieb mit gedlter Luft aufgenommen, missen die Schwenkbacken in Folge immer mit
geolter Luft betrieben werden

 Ein-Richtungs-Betrieb , Richtungswechsel-Betrieb

* Umgebungsbedingungen (Luftfeuchtigkeit, Temperatur,...)

¢ Den Leistungsdaten entsprechender Einsatz/Handlingsgewicht
» StoBdampfereinstellung

Antrieb mit Druckluft nach ISO 8573.1 mit folgenden Parametern:
- Feststoffgehalt Klasse 2
- Feuchtigkeitsgehalt Klasse 4
- Olgehalt: Klasse 1 (ungedlte Luft)

Trotz der genannten Wartungsfreihet empfehlen wir eine regelmaBige Kontrolle der Schwenkbacken, entsprechend der allgemein
gebotenen Sorgfaltspflicht. Dabei empfehlen wir die in der Tabelle genannten Intervalle.

Intervall Wartungsarbeit Beschreibung

Kontrolle auf Beschadigungen, Korrosionen, Verschmutzungen
Festigkeit aller Verschraubungen, Funktion aller beweglichen Elemente
1 monatlich Sichtkontrolle Bewegungsfreiheit aller Schlauche und Leitungen

Leckage an den pneumatischen Anschliissen

Funktion der Sensoren und der elektrischen Anschliisse

Sauberkeit der Sensoren und Kontaktsicherheit der Anschliisse
2 monatlich Reinigung Sauberkeit der Oberflachen und Kontaktelemente fiir die Werkstlickaufnahme
korrosionsschitzendes Mittel auf das Gehause auftragen

INFORMATION:
Eine vollstdndige Demontage der Schwenkbacken ist nur in der Fa. Zimmer moglich.
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8. Einbauerklarung im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen (Anhang Il 1 B)
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im Sinne der EG-Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen (Anhang Il 1 B)
Name und Anschrift des Herstellers:
Zimmer GmbH, Im Salmenkopf 5, 77866 Rheinau

Hiermit erklaren wir, dass die nachstehend beschriebenen unvolistédndigen Maschinen

Produktbezeichnung: Schwenkbacke
Typenbezeichnung: SBLIL1/SBZ][IL]

den folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entsprechen
Nr.1.1.2.,,Nr.1.1.3., Nr.1.1.5., Nr.1.3.2,, Nr.1.3.4., Nr.1.3.7., Nr.1.5.3., Nr.1.5.4., N.1.5.8., Nr.1.6.4., Nr.1.7.1., Nr.1.7.4.

Ferner erklaren wir, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaB Anhang VIl Teil B dieser Richtlinie erstellt wurden.
Wir verpflichten uns, den Marktaufsichtsbehdrden auf begriindetes Verlangen die speziellen Unterlagen zu der unvollstandigen
Maschine Gber unsere Dokumentationsabteilung in elektronischer Form zu Gbermitteln.

Die unvollstidndige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gdf. festgestellt wurde, dass die Maschine
oder Anlage, in welche die unvolistéandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Richtlinie 2006/42/EG
tiber Maschinen entspricht und die EG-Konformitatserklarung gemaB Anhang Il 1 A ausgestelit ist.

Bevollmachtigter fiir die Zusammenstellung | o )

der relevanten technischen Unterlagen \

Kurt Ross siehe Adresse des Herstellers Rheinau, den 04.05.2015 Martin Zimmer

Vorname, Name  Anschrift (Ort und Datum der Ausstellung) (rechtsverbindliche Unterschrift)
Geschaftsfiihrer
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9. lhre Notizen
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