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2-Backen-Parallelgreifer, pneumatisch
Serie GPP5000

Aufbau im Schnitt
Zwangsgeführtes Keilhakengetriebe 1. 
Hohe Kräfte- und Momentenaufnahme 
über Stützsteg 
Synchronisierte Bewegung der Greiferbacken 

Greiferbacke2.  
Korrosionsgeschützt mittels DLC Beschichtung 
Greifbackenmontage über abnehmbare Zentrierhülsen 

Steel Linear Guide (Stahl in Stahl geführt)3.  
Ermöglicht das Anbringen extrem langer Greifbacken 

Klemmbock4.  
Aufnahme für induktiven Näherungsschalter 

Integrierte Greifkraftsicherung 5. 
Im Zylinderraum eingesetzte Feder als Energiespeicher 

Antrieb6.  
Doppelwirkender Pneumatikzylinder 

Befestigung und Positionierung 7. 
Alternativ an mehreren Seiten für eine individuelle Montage 

Abfragenut8.  
Befestigung und Positionierung der Magnetfeldsensoren 

Doppellippendichtung 9. 
IP64 und bis zu IP67 bei der Protektorversion 
Verhindert das Ausdringen von Fett, dadurch erhöhte Lebensdauer

DatenblattDownload

Bis zu 30% mehr Greifkraft als der Benchmark
10% höhere statische Kräfte und Momente als der Benchmark
10% längere Greifbacken als beim Benchmark
15% höheres Greifbackengewicht als beim Benchmark
Abgedichtete Führung IP64 / Protektorversion IP67
Korrosionsgeschützt
Bis zu 30 Millionen Zyklen Wartungsfreiheit










„Der Universelle“



NEU

http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/23/12/content/-/Sommer-automatic/
http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/23/12/content/-/Sommer-automatic/
http://www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/downloads/Sommer/Prospekt_5000-0115.pdf


Optische Kontrasttaster zeichnen sich durch eine zuverlässige Detek-
tion von Druckmarken auf unterschiedlichsten Trägermaterialien wie 
Etiketten, Folien, Banderolen, Kartonagen oder Tuben aus.

Kontrastdifferenzen ab 4 % werden bei einem Arbeitsabstand von 
30 mm sicher erkannt. Aufgrund der kurzen Ansprechzeit von 0,2 ms 
sind di-soric Kontrasttaster für den Einsatz an schnell laufenden Pro-
zessen geeignet. Die Inbetriebnahme erfolgt anwenderfreundlich 
über Teach-In Taste oder Fernteacheingang. Die Sensoren arbeiten 
mit Weißlicht und zeichnen sich durch ein stabiles Metallgehäuse und 
eine hohe Schutzart aus.

Kontrasttaster mit Weißlicht-LED
Detektiert feinste Kontraste
Hohe Auflösung
Empfindlichkeitseinstellung über:
Teach-In oder Fernteach 
mit Tastensperrfunktion
Autoteach im laufenden Prozess
Signalisierung des Teachvorgangs über LED
Hohe Schutzart
Robustes Metallgehäuse








DatenblattDownload www.asp-gmbh.at/sensor



Merkmale

Druckmarken detektieren
(OKTTI 55 …)




Kontrasterkennung Förderband
(OKTTI 55 …)
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Optischer Kontrasttaster
OKTTI 55 M 30 FG3LK-IBS

http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/22/12/content/-/di-soric/
http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/22/12/content/-/di-soric/
http://www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/downloads/di-soric/PI045-0413_Kontrasttaster.pdf
http://shop.asp-gmbh.at/index.php/produkte/di-soric/oktti55m30fg3lk-ibs-detail


Flacher Schwerlasttisch mit großer Mittenöffnung. Ein echtes Kraftpa-
ket. Frei programmierbar.
Die flache Bauweise ermöglicht konstruktive Freiräume für ergonomisch 
optimale Arbeitsplätze. Mit Hilfe des WAS-Steuerungsystems ist der Tisch 
komplett frei programmierbar.

Der weit außenliegende Kurvenantrieb ermöglicht höchste Genauig-
keit und Dynamik. Fremdmotoren können einfach angebaut werden.

DatenblattDownload

Flachste Bauweise
Große Mittenöffnung zur optimalen Durchführung von 
Energiezuleitungen
Frei programmierbar
Extrem ruhige Laufeigenschaften <70 dBA
Spritzwassergeschützt
Abgedeckte Dichtungen zum Schutz vor Schweißperlen
Fremdmotor-Anbau möglich
Spielfreiheit durch gegeneinander verspannte Kurvenrollen
Höchste Teil- und Wiederholgenauigkeit
Überzeugendes Preis-Leistungs-Verhältnis
Hochpräzise Nadellagerung für größte Belastungen in Axial- 
und Radial-Richtung
Kraftübertragung durch mehrere Kurvenrollen im Eingriff
Permanente Zustandsüberwachung durch WAS – WEISS 
Application Software



Die Vorteile im Überblick

Schwerlasttisch | Serie CR
nimmt Schweres leicht

MaschinenauslegungDownload
















CR2000

http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/24/12/content/-/Weiss%20GmbH/
http://www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/downloads/weiss/Prospekt_CR-0912.pdf
http://www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/downloads/weiss/Maschinenauslegung_CR.pdf
https://www.youtube.com/watch?v=F-arGjPRTOc


Die Förderbox gewährleistet eine bedarfsgerechte Werkstückbeschi-
ckung der Sortiereinrichtung. Durch diese Art der Teilebevorratung er-
geben sich für den Anwender nicht nur verlängerte manuelle Nachfüll-
zyklen, sondern auch eine minimale Zirkulationsdauer, größtmögliche 
Teileschonung und zügiges betriebssichers Sortieren.

hohe Förderleistung und kompakte Bauform
stabiler, breitbeiniger Unterbau
Förderbunker: Bunkerwanne, Schütte und Dosierschieber aus Edelstahl
Förderrinne: Bunkerwanne aus Edelstahl, Bremsschürze aus PU
wartungsfreier Linearförderantrieb
keine mech. Abstimmungsarbeiten bei Verwendung eines Resomaten







Förderbunker/Förderrinne | Type FB/FR...

DatenblattDownload

www.asp-gmbh.at/sortiertechnik

Technische Daten

Typ Füllvolumen max. 
Füllgewicht Eigengewicht max. Stromaufnahme 

bei 230V, 50 Hz
Bunker

Werkstoff Schutzart Frequenzsteuergerät 
RESOMAT

FB2L/FR2L 2 Liter 3 kg 9 kg 0,2 A V2A, gebürstet IP54 RM7 (6A)-ST/RM7U-ST

FB5L/FR5L 5 Liter 10 kg 13 kg 0,4 A V2A, gebürstet IP54 RM7 (6A)-ST/RM7U-ST

FB15L/FR15L 15 Liter 25 kg 25 kg 0,7 A V2A, gebürstet IP54 RM7 (6A)-ST/RM7U-ST

FB30L/FR30L 30 Liter 50 kg 45 kg 1,1 A V2A, gebürstet IP54 RM7 (6A)-ST/RM7U-ST

FB60L/FR60L 60 Liter 50 kg 50 kg 1,1 A V2A, gebürstet IP54 RM7 (6A)-ST/RM7U-ST

FB100L/FR100L 100 Liter 50 kg 56 kg 1,1 A V2A, gebürstet IP54 RM7 (6A)-ST/RM7U-ST






FR | Förderrinne

FB | Förderbunker

http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/153/29/content/-/F%C3%B6rderbunker/
http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/153/29/content/-/F%C3%B6rderbunker/
http://www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/downloads/asp/Prospekt_Sortiertechnik-0913.pdf


Steckbrief ASP Mitarbeiter

Andreas TIEBER
Auftragsbearbeitung, Marketing

Mitmachen und gewinnen:

Welches Puzzleteil fehlt ...

Lösungsbuchstabe an office@asp-gmbh.at 

senden und mit etwas Glück ein ASP-Überra-

schungs-Package gewinnen!

Am Wochenende ...
      Teilnahme bei div. Turnieren/Meisterschaften   

       im Eisstocksport

Lieblingsspeise ...
      Nudelgerichte, Rindsroulade 

      
Im ASP-Team seit ...
      September 2008 (mit kurzer Pause)

Ansprechpartner für: ...
      Auftragsbearbeitung, Marketing, Website
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FREIE STELLE
VERTRIEBSTECHNIKER

(Gebiet Stmk, Ktn und Sbg)
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http://www.facebook.com/asp.gmbh
http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/19/11/content/-/Jobs/
http://shop.asp-gmbh.at/
http://www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/images/02-unternehmen/team/ASP_TieberAndreas.vcf

