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In O U ng Esam?fr 24 Halle 1 | Stand 1201
Sehr geehrte Damen und Herren! Solomatic

Als osterreichische Generalvertretung der Firmen WEISS GmbH und
ZIMMER Group (ehm. Sommer-automatic) laden wir Sie recht herz-
lich auf die MOTEK in Stuttgart vom 06. bis 09. Oktober 2014 ein.

Halle 1 | Stand 1155

Anlasslich der MOTEK prasentieren mehr als 1100 Aussteller ein breit-
gefachertes und doch fokussiertes Angebot.

[ ] [ ]
Planen Sie bitte einen Besuch an den angeflihrten Messestanden un- H I h | I h '|'S
serer Lieferanten ein.

Unser Herr Ing. Schweighofer freut sich auf Ihren Besuch!

5 SOMMER

solomatic
» Elektrogreifer

Gutschein Tageskarte (kostenlos) > Elektroversinzeler

MOTEK vom 06. bis 09. Oktober 2014 » Roboterzubehdr

) _ » GroBhub-Elektrogreifer

Stuck: (solange der Vorrat reicht)

Firma:

StraBe: » EF2-Steuerung

PLZ/Ort: » Rundschalttische

Messebesucher: » Handlingmodule

» Linearachsen
Besuchstag:




di-soric bietet eine neue Generation von hochwertigen Bewegungssensoren

"\ Sensortechnik

an. Diese innovative Produktfamilie eréffnet vollig neue Moglichkeiten der

berUhrungslosen Erfassung und Messung von Bewegungen.

Der Bewegungssensor Type OBS60, ist ein kompakter Bewegungssensor zur
Erfassung von Vorschub- und Drehbewegungen unterschiedlichster Materia-
lien. Bewegungen werden mittels Schaltausgang angezeigt.

Die Bewegungssensoren der Type OBS105/OBS 120 mit Inkrementalausgdngen
werden zur Messung von Geschwindigkeiten und Langen in x- und y-Richtung

verwendet.

Optische Bewegungssensoren

» BerUhrungslose Vorschubkontrolle, auch bei gerin-
ger Geschwindigkeit und bei Drédhten

» Erfassung von Bewegung oder Stillstand

» FUr metallische, nichtmetallische und glanzende
Oberfldchen geeignet

» Impulsverléngerung einstellbar

» Hohe Schutzart

» Robustes Metallgehduse

Messende optische Bewegungssensoren

» Geschwindigkeit bis 4 m/s

» Inkrementalausgdnge zur Geschwindigkeits-, Lan-
gen- und Drehzahlmessung

» BerUhrungslos arbeitend, verschleiBfrei

» Richtungserkennung bei beiden Erkennungsachsen

» Parametriermdglichkeit Gber RS-232 Schnittstelle und
beigelegter Software

» Zwei konfigurierbare Schaltausgdnge

» Programmierbare Inkrementalrate

» Hohe Schutzart

» Robustes Metallgehduse

Messende optische
Bewegungssensoren

O ssensor
-+ 05550M'50P3K-TSSL

fur glatte Oberfl dchen: OBS105

Messende optische Bewegungssensoren
fOr raue Oberfl dchen: OBS120

~ »
-

05853

Vorschub Transport-
band lGberwachen
(OBS 60 ...)

Ble)Wialletelel Dafenblatt

Materialfluss Uber-
wachen
(OBS 105 ..)

Léangenmessung an
Seilen
(0BS 120 ..)

WWW.asp-gmbh.at/sensor


http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/22/12/content/-/di-soric/
http://shop.asp-gmbh.at/index.php/produkte/di-soric/obs60m30p3k-tssl-153-detail
http://www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/downloads/di-soric/D123-0812_Bewegungssensoren.pdf

weltweit. Ihr beliebtester Partner in der Automatisierungs-

technik. Lebt extrem lang und schaltet enorm kurz. Mittler-

weile in der 3. Generation.

Robuster Rundtisch mit weichem, ruck- und stoBfreien Lauf

und extrem langer Lebensdauer.

Bei Verwendung einer unserer Rundtischsteuerungen

wird der Bremsverschlei minimiert. Damit wird der Rund-
schalttisch Uber die gesamte Lebensdauer nahezu war-
tungsfrei. Und die Gewdhrleistung verldngert sich auf volle
vier Jahre.

Vorteile im Uberblick

» Kraftiges, stehendes Mittelteil / GroBe Mittenbohrung

» Tellerdichtung mit Schmutzlippe

» Prazise, hochbelastbare Tellerlagerung

» Nadelgelagerte Kurvenrollen / Geh&use aus Grauguss

» Teller gehdartet, Anschraubfldche weich

» EWR elekironische VerschleiBkompensation

» Hochste Genavuigkeit, oder sogar gewunschte
Genauvigkeit direkt abfragen

Einer der zuverlassigsten und robustesten Rundschalttische

zuverl@ssig, ein Leben lang

EF2 - BaugréBe FSB

Rundtisch-Steuerung EF2

Die Rundtischsteuerung EF2 dient zum komfortablen und zeitoptimierten
Steuern von Rundschalttischen aller BaugréBen der Typen TC und TR.
Die Steuerung ist fUr den Betrieb der Rundschalttische TC und TR konzi-
piert und bietet folgende Vorteile:

» Optimal auf elektromechanische Rundschalttische abgestimmte
Frequenzumrichter-Steuerung
» Intuitive webbasierte BedienoberflGche fUr kUrzere Inbetriebnahme
» Kein BremsverschleiB3, getriebeschonendes Anlaufen
aus Zwischenposition
» Gesteigerte Performance durch automatischen Optimierungszyklus
» Moglichkeit fur Fernsupport und Ferndiagnose
» Weltweiter Einsatz durch verschiedene Netznormen
» Kompakte Hardware (All in One)
» Feldbusanbindung: Profibus und Profinet
» Schnittstelle: Digitale I/O
» Integrierte Sicherheitsfunktion SIL2 (mit ZusatzmaBnahmen SIL3 mdglich)

» Ansteuerung auch Uber Steuerkarte TSOO4E moglich


http://www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/downloads/weiss/Prospekt_TC-0912.pdf

Industriegerat
(Frequenz innen einstellbar)

. . ———
N YRegeltechnik pealborgeS =

Resomat | Frequenzsteuergerdte

Universal Phasen Resomat Synchrongerdt fUr Rund- und Linearférdereinheiten

Um beste Forderergebnisse erziehlen zu kénnen, muss die Mechanik
und die Elektronik auf ,den Punkt" gebracht werden. Daher sollte
die Steuerung der RESOSORT-Schwingférderantriebe mit RESOMAT
Frequenzsteuergeraten erfolgen. Bei Verwendung unseres RESOMAT Industrigerat
Frequenzsteuergerates sind keine mechanischen Abstimmungsarbeiten ({Frequenz innen einstelibar)
der Schwingférderantriebe notwendig.

RM7U-104

» konstante Férdergeschwindigkeit auch bei Gewichtsverénderungen Platinenausfuhrung

(geeignet fir Schaltschrankeinbau)

symmetrischer vollsinusformiger Strom (keine Oberwellenbildung) & e ?
» fUr sehr leisen Schwingbetrieb B . (€
dreieckformiger Strom oft vorteilhafter fUr Linearschienen e g
» symmetrischer Ausgangsstrom, daher keine Magnetisierungseffekte = -
keine mechanischen Abstimmarbeiten e pnaried
» Netzspannungsschwankungen werden ausgeregelt -
Energieersparnis durch Induktionsstromrickgewinnung .' | Frequenzstevergerdte
» Absolut stabile Ausgangsfrequenz Sy ! (Frequenz innen einstellbar)
STér—R@k’rionskrof.’rkompenso.’rion und U.bergongsspol’rmi.nimierung HEEDAH oy W -
gemeinsam montierter Schwingfordereinheiten durch die

Schnappgehduse

(fGr Hutschienenmontage)

Verwendung der Synchronresomaten mit einstellbarer Phasenlage

Steckbare Anschlussleitungen fur Industrie-

und Laborgerate
AnschlUsse an Netz- und Verbraucherseite sind mit
Industriestecker/-buchse ausgerustet.

g

Optional sind Anschlusskabel in verschiedenen Ladngen mit Industriestecker/

-buchsen erhdltlich (siehe Prospekt Regeltechnik).

w.asp-gmbh.at/regeltechnik



http://www.asp-gmbh.at/Home/?/db/30/26/content/-/Regeltechnik/
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Aus allen Jgefallt mir* Angaben. wer-
den bis 10.\0.2014 wieder unsere tollen

ASP—Uberroschungspoke’re verlost.

Steckbrief ASP Mitarbeiter

Werner KREIMER

. Produktion, Prototypenbau
@ Gefillt mir =
mir ! Am Wochenende ...

» tagliche Wanderung auf Hausberg

.Letz"

Lieblingsspeise ...
» Schweinsbrafen mit Erdé@pfelwurst,

www.asp-gmbh.at
g - Rosinenweckerl

-1 :1 ?’; ry Im ASP-Team seit ...
o | =l 4 » Februar 2000
Eiz&ﬁ-.mwtlmnﬂnlk Ing. w;ltEr‘S:ﬂHhu{

Ansprechpartner for: ...
>» Sortiergeratebau, Produkfion

www.asp-gmbh.at


www.asp-gmbh.at/image/asp/libary/downloads/News/ASP_KreimerWerner.vcf
https://de-de.facebook.com/asp.gmbh

